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Filterbypass med vred

- Avzinkningshardig massing
- Utvandig ganga G %
- For av- och pafylining av system

Benamning Materialspecifikation
Filterbypass.
Ventilhus Avzinkningshardig fornicklad massing
Anvéndningsomréde Eu:an _ Avzinkningshardig forkromad massing
Tappvatten. u.tatnlng PTFF . w e
Spindel Avzinkningshardig massing
. Spindeltatning NBR
Konstruktion Skruv Rostfritt stal
Ventiler och rér i avzinkningshardig massing, anslutning Mutter Rostfritt stal
utvandiga gangor G %. Kulventiler for avsténgning av Vred Réd plast
pafylinads- och utloppsledning. Tatningar i PTFE och NBR. Vred Rédlackerad aluminium
Roda vred.
Tryck och temperatur
Hogsta tilldtna arbetstryck: 20 bar
Hogsta tilldtna arbetstemperatur: +100°C
Lagsta tilldtna arbetstemperatur: -10°C
Markning 52

Foretagslogotyp, “On/off” pa vred.

Skotsel och underhall G
Normalt underhallsfri, men boér
kontrolleras med jamna mellanrum.
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Artikelnummer  Benamning Anslutning  Centrum-  Bredd Centrum-

ganga G hojd bredd
0819720000 Filterbypass G20, utvandig, fornicklad, vred, avzinkningshérdig 4x utvandig % 79 126 52

Alla métt i millimeter

Vi reserverar oss for tryckfel och eventuella andringar

Ett foretag i Beulcogruppen
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